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1. Informacion general

Este manual de instrucciones describe las plataformas de trabajo WP, que

estan disponibles en tres versiones: WP 150, WP 300, WP 350, WP 450.Las
instrucciones de uso contienen toda la informacidén necesaria para garantizar un
funcionamiento sin problemas. Deben observarse y tenerse en cuenta las
instrucciones descritas en este manual de instrucciones.

La plataforma de trabajo esta fabricada y cumple las siguientes normas
DSTU EN ISO 12100: 2016; DSTU EN 349: 2016; DSTU EN 280: 2016.

Cuando se utiliza para los fines previstos, de acuerdo con las instrucciones de
uso, la empresa es responsable deL manual de instrucciones, la empresa es
responsable en virtud de la garantia obligaciones.

Guarde este manual en un lugar seguro. Esta destinado a uso practico y debe
estar a disposicion del usuario en el lugar de de uso.

El producto no podra ser objeto de modificaciones, cambios en su disefo o
modificaciones, cambios en su diseno o conversion. Si se introduce algin
cambio en el diseio de la plataforma plataforma de trabajo sin la autorizacion
del fabricante, éste no sera responsable y el la garantia quedara anulada.

2. Simbolos de advertencia

"Advertencia de peligro". Este simbolo indica posibles
riesgos para la salud humana.

"Aviso de prohibicion". Este simbolo indica
peligro inminente para las personas.

"Atencion". Este simbolo proporciona informacion
importante sobre la manejo de la plataforma de trabajo.
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3. Instrucciones basicas de seguridad

Todas las personas que trabajen con el producto deben estar familiarizadas con
el contenido de las instrucciones de uso.

Antes de la puesta en servicio, compruebe si la carretilla elevadora es adecuada
para la manipulacion segura de cargas y tiene la la capacidad de carga requerida.

Por regla general, esta estrictamente prohibido : permanecer bajo la jaula.Los
desplazamientos estan estrictamente prohibidos! Por lo tanto, no se sitiie en la

zona de control del de la cargadora cuando se eleva la plataforma de trabajo.

Principales parametros y dimensiones de la plataforma

Parametros (valores)
Nombre de Lo ’permitido N

las jaulas Profundidad¥, ndmero de Ma:ﬂlmo

(Designacin) Ancho, mm T Altura, mm |personas en la| capacidad de
jaula durante carga, kg
explotacian

WP 150 800 800 1930 1 150
WP 300 1200 800 1910 2 300
WP 350 1200 800 1910 2 300
WP 450 1300 1200 1950 2 450
Nota 1: * La profundidad es la longitud del lado de la jaula paralelo a las horquillas. de la
carretilla elevadora.
Nota 2. El peso de la jaula se indica en los planos de trabajo y en el pasaporte.

Las plataformas utilizadas para trabajos al aire libre estan disenadas para cargas
de viento con una presion de 100 N/m2 que corresponde a una velocidad del
viento de 12,5 m/s (escala Beaufort 6).

Tipo de diseno climatico U, categoria de ubicacién 1 de acuerdo con

GOST 15150 (con el limite inferior de temperatura limitado a menos 40°C).

La estructura de la designacion de la plataforma se muestra en la Fig. 1.
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XX . XX - XX (X x XxX) XX XX

Designacion de la jaula \

"Jaula sube personas WP"

Designacion y numero de
modificacion (por ejemplo, WP 150)

A

Capacidad de carga
kg, no mas de

N

Dimensiones generales
(anchura x profundidad x altura, mm)

A

Diseno climatico y categoria
colocacioén segun

Designacion de la normativa
del documento normativo (ISO)

A

Figura 1. La estructura del simbolo

4. Descripcion del producto
4.1 Construccion

La jaula sube personas es una robusta estructura de acero hueco y secciones
laminadas. La puerta de la jaula esta equipada con un dispositivo de bloqueo.
Para proteger a las personas de la carretilla elevadora se utiliza una pared
abatible con dispositivo de bloqueo. Las carretillas elevadoras estan provistas de
bolsillos de entrada y con una chaveta y una cadena.

Una vista general de la jaula sube personas de tipo WP se muestra en la Fig. 2.
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1 - barandilla; 2 - tapa; 3 - puerta; 4 - bisagras de fijacion al carro carretilla
elevadora; 5 - caja de herramientas; 6 - placa de montaje instrucciones; 7 -
bolsillos para instalar las horquillas de la carretilla elevadora; 8 - fondo; 9 -
protector lateral; 10 - espaciador para fijar la tapa; 11 - soporte de seguridad para
fijar el cinturén de seguridad.

Fig. 2. Vista general de la plataforma de trabajo WP 150

4.2 Aplicaciony finalidad

La jaula sube personas se utiliza para elevar personas para trabajos en altura. La
altura maxima de trabajo depende del vehiculo utilizado.

Segun a las Normas de proteccion laboral , se prohibe transportar a los
empleados en dicha plataforma.
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La capacidad de elevacion de una carretilla elevadora a la altura de elevacion del
de la jaula sube personas debe ser al menos 5 veces superior al peso que

igual al peso propio de la plataforma, el peso de la(s) persona(s) desplazada(s) y
carga adicional.

Coordinacion de acciones con el conductor del del vehiculo.

La carretilla elevadora debe tener una longitud de horquilla de al menos 800
mm, la distancia entre las horquillas debe ser de aprox. 820 mm de acuerdo con
el bolsillo de la empunadura de la carretilla elevadora.

4.3 Funcionamiento

Introduzca las horquillas de la carretilla elevadora en el compartimento para
horquillas. Asegure las horquillas de la carretilla elevadora en las cavidades de
entrada con los pernos de seguridad. para evitar que se deslicen. Asegure el
perno de seguridad para contra la caida con una chaveta y una cadena (Fig. 3).

Figura 3. Vista de la plataforma con una carretilla elevadora
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Conduzca la jaula hasta el lugar de trabajo.

Entre por la entrada prevista y cierre el la puerta y mantenerla cerrada. Asegurese
de que la cerradura esta cerrada.

Al entrar con mas de una persona o al transferir y recibir herramientas, tenga en
cuenta que no puede superarse el peso maximo autorizado.

La zona de elevacion de la plataforma debe estar libre de cualquier obstruccién o
obstrucciones en la zona de elevacion.

No trabaje a menos de 3 metros de lineas eléctricas aéreas esta prohibido.

Una persona en una plataforma de trabajo debe trabajar de forma que no
ponerse en peligro a si mismos o a otras personas.

Esta prohibido subir a las vallas de proteccidon e instalar escaleras y andamios.

Las herramientas sélo pueden guardarse en el suelo o en una caja de
herramientas adecuada.

No extienda la plataforma ni fije o coloque cargas en voladizo.

No transportar personas en la plataforma elevadora de trabajo.

No utilizar la plataforma elevadora de trabajo como grua para elevar cargas.

de cargas.

Cuando la plataforma esté elevada, el conductor de la carretilla elevadora no
debe abandonar el asiento del conductor.

La plataforma solo puede utilizarse con carretillas elevadoras carretillas
elevadoras con una capacidad de elevacion requerida de al menos 1,5 toneladas,
una distancia entre las puas de la horquilla de 820 mm y una longitud minima de
las puas de la horquilla de 800 mm.

Al montar la plataforma elevadora de trabajo externamente, asegurese de que
que la carretilla elevadora se utiliza para los fines previstos y coordinese siempre
con el conductor.

En caso de duda, la estabilidad de la carretilla elevadora debe ser

confirmado por un experto antes de la instalacion externa y la puesta en servicio.
operacion.
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La jaula sube personas WP 150 esta disenada para ser utilizada por una sola
persona. Las plataformas de trabajo WP 300, WP 350 y WP 450 pueden ser
utilizadas por dos personas.

La plataforma de trabajo debe inspeccionarse visualmente antes de

cada uso para asegurarse de que funciona correctamente.

4.4 Mantenimiento

4.4.1 El mantenimiento de las plataformas consiste en la inspeccién diariay
inspeccion en el proceso de preparacion para el trabajo y mensual
inspeccioén preventiva y comprobacion mensual.

4.41.1 Los trabajos en la plataforma no se iniciaran hasta que todos los

los controles y los dispositivos de seguridad funcionan correctamente.

Si la plataforma no se utiliza a diario, la inspeccion debera llevarse a cabo
inmediatamente antes de empezar a trabajar el dia de utilizacion

/ATENCION!

- Deben observarse medidas de precaucion y seguridad durante

durante las inspecciones técnicas y el mantenimiento.

- Sélo personal cualificado con experiencia en mecanica y sus peligros
potenciales estan autorizados a realizar mantenimiento, solucion de
problemas y reparacion de las plataformas.

- Las reparaciones so6lo deben ser realizadas por personal especialmente
formado.

4.4.1.2 Durante la inspeccidn, se comprobara si la jaula presenta danos, el estado
de soldaduras, pintura y revestimiento de zinc. Dispositivos de seguridad

debe comprobarse antes de cada uso.

Esto incluye la comprobacion de que los pernos de seguridad estan completos,
integros y funcionalidad para garantizar que son adecuados para su uso con la
carretilla elevadora.
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Ademas, debe comprobarse que la puerta y la cerradura funcionan
correctamente.

para asegurarse de que funcionan correctamente. La rejilla de proteccién trasera
no debe estar danaday debe impedir que nadie entre en la zona de peligro de la
carretilla elevadora.

Debe haber instrucciones de uso claras y legibles en la jaula sube personas.

4.4.2 Mantenimiento mensual

4.4.2.1 El mantenimiento mensual (programado) incluye

las siguientes comprobaciones:

- 1) Desgaste de los puntos de giro;

- 2) integridad de todas las superficies de apoyo y ejes;

- 3) desgaste y apriete de los elementos de fijacion;

- 4) funcionamiento de los mecanismos de cierre;

- 5) ruidos y movimientos inusuales de componentes y elementos;

- 6) todas las senales de seguridad, etiquetas de advertencia, etiquetas deben ser
en su lugar y en buenas condiciones;

- 7) estado de la pintura de senalizacion y de la pintura del andén;

- 8) la necesidad de limpiar la suciedad y los residuos de las zonas que puedan
afectar a sobre el mal funcionamiento de la plataforma.

4.4.2.2. Se comprobara que la plataforma sometida a ensayo de conformidad con
el punto 4.4.2.1

operabilidad en el ambito y la secuencia de trabajo de las secciones 4.2, 4.3.

4.4.3 Los resultados del mantenimiento mensual se registraran en el

Diario en forma de anexo B.

444 Si se producen deformaciones significativas de la plataforma, una gran
corrosion de elementos (agujeros oxidados, muchas superficies danadas),

10
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desgaste excesivo de la base, incluidas las cavidades (ranuras) para las horquillas
deformacion de vallas, puertas, dicha plataforma esta sujeta a ser retirados del
servicio y eliminados.
4.45 En caso de danos menores, la plataforma podra repararse de conformidad
con el apartado 5.
la reparacion podra efectuarse de conformidad con la seccion 5.

4.5 Inspeccion técnica

451 La inspeccidon técnica de las plataformas se realiza en el ambito de las
inspecciones comprobaciones mensuales de mantenimiento de acuerdo con la
clausula 4.4.2, con una frecuencia no inferior a menos una vez al ano, con
anotacion en el diario de a bordo del Anexo B o en el pasaporte del producto.
452 La inspeccion técnica de las plataformas durante su funcionamiento se
realiza, por regla general, mediante la organizacidon operativa (cliente).
Responsabilidades de los responsables

Los responsables de la inspeccion técnica de las plataformas son asignados por
los supervisores técnicos y de ingenieria por orden del jefe de explotacion.
Pueden intervenir las autoridades de inspeccidon y supervision del Estado.

4.5.3 Durante la inspeccion técnica de las plataformas en funcionamiento
también se interpretan las siguientes obras:

- comprobacion de la documentacion técnica, incluidos el pasaporte y las
instrucciones de uso;

- inspeccion y verificacion de la conformidad de las jaulas con la documentacion
técnica;

n
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- inspeccion y evaluacion del estado técnico de las plataformas.

En funcion de los resultados de la evaluacion del estado técnico, podra
programarse lo siguiente prueba de jaula.

Segun el pasaporte y el manual de instrucciones, se determina lo siguiente
nombre (finalidad), capacidad de carga, volumen de suministro, obligaciones de
garantia, indicacion de las medidas de seguridad, disponibilidad de un
certificado de certificado de aceptacion.

5 Mantenimiento ordinario

5.1 Las reparaciones solo podran ser realizadas por personal cualificado que haya
estudiado este y precauciones de seguridad.

5.2 El mantenimiento rutinario de la jaula incluye las siguientes tareas sencillas
ajustes para devolver la jaula a las condiciones normales de funcionamiento,
como apriete de fijaciones sueltas, eliminacion de suciedad, restauracion del
revestimiento de la superficie. Las reparaciones incluyen la retirada de

piezas de recambio del fabricante de la jaula (en virtud del contrato).

5.3 La informacion sobre las reparaciones en curso realizadas se registrara en el
Cuaderno de bitacora en el formulario del anexo B con la firma del ejecutante y
la fecha de de la reparacion.

5.4 Después de la reparacion en curso, la plataforma sera comprobados en el
ambito de las inspecciones de acuerdo con el subapartado 4.4.2.

ATENCION! Esta prohibido sustituir las piezas desgastadas por piezas de otros
fabricantes y cambios de diseno sin el consentimiento del fabricante.

ATENCION! Estd prohibido desmontar la jaula y utilizar sus componentes
individuales.

Cambios y adiciones que afectan a la capacidad y la seguridad operacion no
debe ser realizada por el cliente o usuario sin la previo consentimiento por
escrito del fabricante.

Cualquier modificacion del diseno de la plataforma por parte del usuario sin el
consentimiento del fabricante puede invalidar la garantia de la plataforma.

N/ |/ O\
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Anexo A. Referencias normativas

(Obligatorio)

Cuadro Al - Referencias a documentos reglamentarios y técnicos

Concienciacion normativa
documento

Nombre del organismo
regulador documento

El numero del apartado en en el
que el referencia

IS0 12100:2016 (EN ISO

Seguridad de las maguinas.
General principios de disefio.

12100:2010, IDT; 150 Evaluacion de riesgos y p-1
12100:2010, IDT) o .

mitigacién de riesgos

Seguridad de las maguinas.
ISO EN 349:2016 Minimo distancias a evitar
(EN 349:1993 + A1:2008, aplastamiento de partes del p.1
IDT) cuerpo partes del cuerpo

humano

Plataformas de trabajo

(andamios) plataformas
ISO EN 280:2016 (EN elevadoras moviles. Disefio o1

280:2013+A1:2015, 1DT)

calculos, criterios de
estabilidad, disefio, seguridad,
inspecciones y pruebas
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Apéndice B. Registro de mantenimiento de las plataformas de trabajo
plataformas

Registro de mantenimiento y reparacion de equipos

(nombre de la persona juridica/responsable)

(unidad estructural)

Tipo de
reparacion

(nombre de la linea, equipo, numero de inventario, etc.)

Comenzé en: " " 20
Terminado: " " 20
Fecha de reparacidn Horas reales Cargo, nombre y firma de la
) p_ ! ) . | Nombrey £or y
mantenimiento trabajadas |Descripcion nimero de persona responsable
después de la | del trabajo unidades Quién ha Persona gue Notas
Inicio Finalizando | reparacidn realizado L efectuado la aceptd la
] sustituidas o B
anterior reparacidn reparacion
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Hoja de familiarizaciéon con el manual de instrucciones

MNumero

Fecha

Nombre y
apellido

Firma

Namero

Fecha

Nombre y
apellido

Firma
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